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Mit diesem Regelwerk sollen die nachstehenden Ziele unterstitzt werden:

Schutz von Leben und Gesundheit und Verhtung von materiellen Schaden
beim Betrieb von Druckgeraten.

Gewabhrleistung, dass Konstruktion und Herstellung von Druckgerdten dem
anerkannten Stand der Technik entsprechen.

Minimalisierung des Prifaufwandes fur den Nachweis ausreichender Sicherheit.

Harmonisierung mit auslandischen Regelwerken, bzw. internationalen
Richtlinien.

Gleiche Massstabe fiir die Beurteilung durch die SVTI-Sachversténdigen.

- Begriff «Druckgerate» siehe SVTI-Vorschrift 108
— Anwendungsbereich gemass SVTI-Vorschrift 108

Grundsatze fiir die Konstruktion und Herstellung von
Druckgeraten

Druckgerate miissen nach dem Stand der Technik hergestellt und so beschaffen
sein, dass sie den aufgrund der vorgesehenen Betriebsweise zu erwartenden
mechanischen, chemischen und thermischen Beanspruchungen sicher gentigen.

Bei der Konstruktion und Herstellung ist daftr zu sorgen, dass die Druckgerate
insbesondere die folgenden Anforderungen erfullen:

a) Sie mussen dem maximal zuldssigen Druck und der maximal zuldssigen
Temperatur sicher standhalten.
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b) Sie missen Beanspruchungen aufnehmen kénnen, die bei vorhersehbaren
Storfallen auftreten kénnen. Notigenfalls sind die Druckgerate fir eine
héhere Druck- und/oder Temperaturbelastbarkeit auszulegen. Es kann auch
durch andere geeignete Massnahmen dafir gesorgt werden, dass infolge
allfalliger Storfalle weder Personen noch die Umgebung zu Schaden
kommen.

¢) Sie mussen den moglichen dynamischen Beanspruchungen genigen.

d) Sie mussen aus Werkstoffen hergestellt sein:
1) die am fertigen Bauteil die erforderlichen mechanischen Eigenschaften
besitzen und
2) die gegenuber dem Fillgut die erforderliche chemische Bestandigkeit
aufweisen und mit diesem keine gefahrlichen Verbindungen eingehen
oder gefahrliche Eigenschaften annehmen kénnen.

e) Sie mlssen mit Stutzen fur die Ausristungsteile gemass SVTI-Vorschrift 803
versehen sein.

f) Sie missen mit den zur Kontrolle und Reinigung notwendigen Mannléchern,
Putz- oder Schau6ffnungen versehen sein.

g) Sie missen an jedem Druckraum mit einer Entleerungsvorrichtung versehen
sein, in der Regel an der tiefsten Stelle.

h) Erdverlegte Druckgerate missen mit einem kathodischen Schutz, oder mit
einem Doppelmantel mit Zwischenraumiiberwachung oder mit anderen
geeigneten Massnahmen gegen Aussenkorrosion geschitzt werden.
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1.1

1.2

1.3

Rechtsgrundlage

Der SVTI (Schweizerischer Verein fur technische Inspektionen) ist vom schweizeri-
schen Bundesrat mit Schreiben vom 9. April 1925 und vom 20. April 1938 als
Inspektionsstelle fur den Vollzug der beiden nachstehenden Verordnungen im
Auftrag der Kantonsregierungen und SUVA (Schweizerische Unfallversicherungs-
anstalt) bestimmt worden:
1) Verordnung betreffend Aufstellung und Betrieb von Dampfkesseln und
Dampfgefassen vom 9. April 1925 (VO 25/SR832.312.11).
2) Verordnung betreffend Aufstellung und Betrieb von Druckbehéltern vom
19. Mérz 1938 (VO 38/SR832.312.12).

Als Erganzung zu diesen beiden Verordnungen sind vom SVTI im Einverstandnis

mit der SUVA folgende Richtlinien fir Heisswasseranlagen herausgegeben

worden:

1) Richtlinien des SVTI fur Erstellung und Betrieb von Heisswasseranlagen vom
12. Februar 1936.

2) Sicherheitstechnische Beurteilung von Heisswasseranlagen, Separatdruck aus
99. Jahresbericht 1967 des SVTI.

SVTI-Vorschriften als Erganzung gemass Stand der Technik zu den zwei Verord-
nungen gemass Ziff. 1.1:
1) SVTI 802 «Herstellung und Abnahme»
Die materiellen Anforderungen dieser Vorschrift wurden vollstandig in dieses
Regelwerk integriert.
2) SVTI 803 «Bewilligung und Betrieb»
3) SVTI 804 «Periodische Priifungen»
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1.4 Gestiitzt auf die Akkreditierungs- und Benennungsverordnung (AkkBV,

2.2

2.3
2.4

2.5

SR941.291) wurde der SVTI durch die schweizerische Akkreditierungsstelle als

Inspektionsstelle Typ A fiir Druckgerate nach der EN 45004 fiir folgende

Bereiche akkreditiert:

- Bau- und erstmalige Druckpriifung mit Bescheinigung

- Begutachtung zu Handen der zustandigen Behdrden

- Abnahmeprifungen '

- periodische Prifungen

— EG-Baumusterprifungen, EG-Priifungen und EG-Konformitatserklarungen
nach 87/404/EWG vom 25.6.1987 (einfache Druckbehélter).

- Konformitdtsbewertungsverfahren nach EG-Druckgeréterichtlinie 97/23/EG
als benannte Stelle.

Im Geschéftsverkehr verwendet der SVTI das Signet der Schweizerischen Akkre-

ditierung mit der Nummer SIS 007.

Gemass den oben erwahnten Verordnungen VO 25, Art. 10 (5), und VO 38,

Art. 5 (4) gibt die Inspektionsstelle Auskunft tber die fur Werkstoff, Berechnung,
Herstellung, Prifung und Abnahme massgebenden Gesichtspunkte und
Uberwacht die standig oder zeitweise betriebenen Objekte.

Vollzug des erhaltenen Auftrages

Der SVTI erlasst zur Durchfiihrung des erhaltenen Auftrages diese Vorschriften
als Regelwerk. Sie sind vom SVTI aufgestellt und vor Inkraftsetzung dem SNV/
VSM TK 30 zur Einsichtnahme vorgelegt worden. Sie werden laufend dem Stand
der Technik angepasst und erganzt.

Die Vorschriften sind fir die SVTI-Sachverstandigen bei der Uberprifung von
Druckgeraten verbindlich. Sie werden als «SVTI-Vorschriften» bezeichnet.

Dieses SVTI-Regelwerk wird gegen Entgelt abgegeben.

Der SVTI kann in besonderen Fallen Abweichungen von diesem Regelwerk
gestatten oder vorschreiben.

Fur alle Belange, fiur welche das vorliegende Regelwerk keine Festlegungen
enthalt, kénnen im Einverstandnis mit dem SVTI andere Regelwerke, wissen-
schaftliche Arbeiten und / oder entsprechende Normen zur Beurteilung herange-
zogen werden.
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2.6 Fir Komponenten in Nuklearanlagen, fur Steh- und Lagertanks sowie fiir den
Pipeline-Bau gelten separate Regelungen.

3. Beschwerdewesen
3.1 Beschwerden an den SVTI

Gegen alle Anordnungen der Sachverstandigen des SVTI, basierend auf diesem

Regelwerk, steht den Betroffenen das Recht zur Beschwerde an die Geschafts-

leitung des SVTI offen. Die Entscheide der Geschdftsleitung kénnen mittels

Beschwerde an den Vorstand des SVTI weitergezogen werden.

1) Durch die Einreichung von Beschwerden wird der Vollzug der Anordnungen
nicht gehemmt.

2) Samtliche Beschwerden miissen schriftlich innerhalb von 20 Tagen einge-
reicht werden. Die Frist beginnt mit dem auf die Zustellung der Anordnung
folgenden Tag zu laufen.

3.2 Beschwerden gegeniiber Anordnungen im Vollzug des Bundesrechts

Fur diese Falle gelten die einschldgigen Regelungen in bezug auf die Verord-
nungen.

4. Europaische Druckgeraterichtlinie 97/23/EG (PED)

4.1 Obwohl die Druckgeraterichtlinie 97/23/EG (PED) noch nicht ins schweizerische
Recht Gbernommen wurde, dirfen gemass Beschluss der zustandigen Bundes-
amter in der Schweiz auch Druckgerate in Verkehr gebracht und in Betrieb
genommen werden, die nach den Anforderungen der Europaischen Druckgera-
terichtlinie (Richtlinie 97/23/EG des Parlaments und des Rates vom 29. Mai 1997
zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Druckgeréte)
hergestellt und geprift worden sind.

4.2 Das vorliegende Regelwerk unterstiitzt insbesondere die Erfullung der in der PED
umschriebenen grundlegenden Sicherheitsanforderungen.

4.3 Die Konformitatsbewertung (entspricht dem Sinn nach der Vorpriifung, Bau-
und Druckpriifung) erfolgt nach den in der PED umschriebenen Modulen.
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4.4 Das vorliegende Regelwerk kann vor allem fiir die Konformitatsbewertung nach
den Modulen «G» und «B+F» angewandt werden.
Bei anderen Modulen der Druckgeraterichtlinie kann dieses Regelwerk
sinngemdss angewendet werden.

4.5  Aufgaben, die nach diesem Regelwerk von Sachverstandigen der Priifstelle
durchgefihrt werden, fallen mit der PED in den Kompetenzbereich der zustan-
digen unabhangigen Drittpriifstelle (Notified Body geméss PED).

4.6 Der Hersteller muss fir den Betreiber folgende Dokumente dem Druckgeréat
mitgeben: Konformitatserklarung, Entwurfspriif-, Baumusterpriif- und/oder
Konformitatsbescheinigung der benannten Stelle (wenn vorhanden), Bedie-
nungsanleitung, Zeichnung und Materialliste.

5. Europaische Richtlinie fiir einfache Druckbehaélter
87/404/EWG

5.1 Gemass Beschluss der zustéandigen Bundesamter diirfen in der Schweiz auch
Druckbehadlter in Verkehr gebracht und in Betrieb genommen werden, die nach
den Anforderungen der Europdischen Richtlinie fur einfache Druckbehalter
(Richtlinie 87/404/EWG des Rates vom 25. Juni 1987 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten fir einfache Druckbehdlter) hergestellt
und gepriift worden sind.

5.2  Das vorliegende Regelwerk unterstiitzt insbesondere die Erfullung der in der
Richtlinie umschriebenen wesentlichen Sicherheitsanforderungen.

5.3  Aufgaben, die nach diesem Regelwerk von Sachverstandigen der Priifstelle
durchgefiihrt werden, fallen mit dieser Richtlinie in den Kompetenzbereich de
zustandigen unabhangigen Drittpriifstelle (Notified Body gemass Richtlinie).

5.4  Der Hersteller muss fur den Betreiber folgende Dokumente dem Druckgerat
mitgeben: Konformitatserkldrung, Entwurfsprif-, Baumusterpriif- und/oder
Konformitdtsbescheinigung der benannten Stelle (wenn vorhanden), Bedie-
nungsanleitung, Zeichnung und Materialliste.
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Werkstofferzeuger . . . ......... . ... ...
Werkstofflieferer . .. ... ... ... .. ..
Bewilligungsbehérde (Durchfiihrungsorgane) ... ..............

Inspektionsstelle ... ........ . ... ...
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Priflabor . .. ...

12. Sachverstandiger (Inspektor) ... ... .. ... .. ... . ... ... .. ..

13. Sachkundiger (Vertrauensperson). . ... .....................

15. Inspektor ... ..o
16. Vertrauensperson .. ............. .o
17. Lieferer/Lieferant . . .. ... ... .. . ... ...
18. Durchflihrungsorgan .. ........ ... ... ... .. ... ... ..... ..

19. Partnerorganisation . ............... ... . ... ...

1. Kaufer

Firma, die ein Druckgerat (Kessel oder Druckbehélter) anschafft.

2. Betreiber

Firma, die ein Druckgerat benutzt.
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Besitzer

Firma, die ein Druckgerdt erworben hat, es als Betreiber selbst benutzt oder zur
Beniitzung einem Betreiber ausleiht.

Hersteller

Firma, die ein Druckgerat herstellt.

Unterlieferant

Firma, die ein Druckgerat oder Teile davon fur einen Hersteller baut.

Werkstofferzeuger
Firma, die Halbfabrikate (Walzprodukte, Schmiedestticke usw.) herstellt.

Werkstofflieferer

Firma, die Halbfabrikate ab eigenem Lager bzw. Lager vom Werkstofferzeuger
verkauft.

Bewilligungsbehérde (Durchfiihrungsorgane)

Bewilligungsbehérde fir Aufstellen und Betreiben von Druckobjekten, und zwar:

a) Kantonale zustéandige Behorde

b) bei Objekten fir die Bundesbetriebe die Eidgenossischen Durchfiihrungs-
organe des Arbeitsgesetzes und / oder die SUVA

¢) bei elektrischen Schaltanlagen das Eidgendssische Starkstrominspektorat.

Inspektionsstelle

Die vom Bundesrat beauftragte Fachstelle fur die Anwendung der bundesrét-
lichen Verordnungen fiir Druckbehalter und Dampfkessel.

Priiflabor
Stelle, die Werkstoffpriifungen durchfuhrt und bescheinigt.
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Qualitatsstelle

Betriebsinterne Fachstelle, welche fur die Planung, Koordination und Uber-
wachung der Qualitétssicherungsmassnahmen zustandig ist.

Sachverstandiger (Inspektor)

Fachmitarbeiter der Inspektionsstelle gemass Ziff. 9.

Sachkundiger (Vertrauensperson)

Sachkundig ist, wer aufgrund seiner Ausbildung, seiner Kenntnisse und seiner
durch praktische Tatigkeit gewonnenen Erfahrungen die Gewahr dafir bietet,
dass er die Prifungen ordnungsgemass durchfihren kann. Er wird vom Betreiber
bzw. vom Hersteller in eigener Verantwortung bestimmt.

Normen

Weisungen, welche bezwecken, sich wiederholende Aufgaben stets auf die
gleiche, nach bestimmten Vereinbarungen ermittelte Art wirtschaftlich zu &sen.

Inspektor (siehe ziffer 12)
Vertrauensperson (siche Ziffer 13)

Lieferer/Lieferant

Firma, die hergestellte Druckgerate verkauft.

Durchfiihrungsorgan (siehe ziffer 8)

Partnerorganisation

Fachprufstelle, die in Delegation des SVTI Abnahmen ausserhalb der Schweiz
vornimmt.
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1.1

1.2

Driicke

1) Unter dem Begriff «Druck» wird in der Folge immer ein Uberdruck
gegeniliber dem atmospharischen Druck verstanden. Um Missverstandnisse
auszuschalten, werden Unterdriicke gegentiber dem atmospharischen Druck
negativ bezeichnet (z.B. Vakuum = -1 bar).

2) Die Druckangaben sind auf 1o bar ab- bzw. aufzurunden (0,05 bar
abrunden, > 0,05 bar aufrunden).

Berechnungsdruck pcac
(pression effective de calcul / design pressure)

— st der fur die Dimensionierung und Herstellung massgebende und in den
Berechnungsformeln der einzelnen Objektelemente einzusetzende
Uberdruck;

— entspricht dem maximal zuldssigen Druck, erhdht um allfallige auf das
berechnete Einzelelement wirkende zusatzliche Driicke, wie objektinterne
statische FIUssigkéitshbhe, Vakuum etc. gemass SVTI301.

Maximal zuldssiger Druck PS (vormals zuldssiger Betriebsiiberdruck pg)
(pression maximale admissible / maximum allowable pressure)

ist der Druck, fur welchen das Objekt resp. bei mehrteiligen Objekten die
einzelnen Druckraume bescheinigt ist bzw. sind;
— st der Druck am hochsten Punkt des Druckraumes (falls nicht geeignet:

Angabe der anderen Stelle);
— wird fir die Angaben auf dem Fabrikschild und der Bescheinigung tber Bau-

und Druckpriifung verwendet;
— der maximal zuldssige Druck ist kleiner oder gleich wie der Berechnungsdruck

(PS < pcafc)-
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Konzessionsdruck pg
(pression effective de concession / authorized pressure)

— st der durch die Inspektionsstelle aufgrund der Verordnung festgelegte
hdchstzulassige Druck im bewilligungspflichtigen Objekt an einem
bestimmten Aufstellungsort;

— ist grosser oder gleich dem Ansprechdruck der Sicherheitsorgane;

— ist grosser oder gleich dem Druck, welcher auf der Manometer-Skala durch
die rote Marke bezeichnet ist;

— der Konzessionsdruck ist kleiner oder gleich dem maximal zulédssigen Druck

Arbeitsdruck pa
(pression effective de travail / working pressure)

— ist der bei normalen Betriebsbedingungen im Objekt herrschende Druck, z.B.
der fur den Ablauf eines Verfahrensschrittes erforderliche Druck;
— st variabel, jedoch hdchstens gleich dem Konzessionsdruck (pa < p).

Priifdruck PT (vormals Priifiiberdruck py)
(pression d’épreuve / test pressure)

— st der fur die Druckprufung gemdass SVTI512 oder in Spezialfallen durch die
Prifstelle festgelegte Druck;

— wird auf der Bescheinigung Uber die Bau- und erstmalige Druckpriifung
vermerkt; '

— bestimmt sich aus der Vorgabe des max. zulassigen Druckes PS. Bei Objekten
mit Doppelrdumen fir Unterdruckbetrieb (Vakuum) wird der Priifdruck fir
die Trennwand der Rdume unter Beachtung des Berechnungsdruckes
festgelegt. '

Ansprechdruck p,
(pression d’ouverture des organes de sécurité / set pressure)

— ist der Uberdruck, fiir den das Objekt oder das System abgesichert ist, bzw.
ist der Uberdruck vor dem Ventil, bei dem der Ventilkegel sich zu &ffnen
beginnt. Der Begriff Ansprechdruck bezieht sich also im Sinne dieser
Vorschrift auf:

1) Sicherheitsventile im Betriebszustand und auf dem Priifstand, mit
atmosphérischem Gegendruck auf der Austrittsseite (Einstelldruck gemass
SVTI602).
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2) Sicherheitsventile im Betriebszustand mit einem konstanten Fremdgegen-
druck und/oder mit variablem Fremdgegendruck auf der Austrittsseite,
sofern der variable Fremdgegendruck z.B. durch einen Faltenbalg elimi-

niert wird.

Temperaturen

Berechnungstemperatur t;c
(température de calcul / design temperature)

— st die fur die Bestimmung der zuldssigen Spannung «f» der einzelnen
Objektteile massgebende maximale Auslegungstemperatur gemadss SVTI 301,
Ziffer 5; ‘

— entspricht der zuldssigen maximalen Temperatur, erhéht um allfallige
Zuschlage gemass SVTI301;

— ist im Minimum mit +20°C anzunehmen.

Minimaltemperatur t.,i, (tiefste zuldssige Temperatur)
(température minimale / minimum temperature)

— ist bei Objekten fur Betriebstemperatur unter +20°C die fur die
Werkstoffwahl massgebende tiefste Auslegungstemperatur.
Bei Betriebstemperatur unter +20 °C sind die Anforderungen an die Behalter
gemass SVTI 215 zu beachten.

Zulassige minimale/maximale Temperaturen TS
(températures de service admissibles / permissible working
temperatures)

— entsprechen der hochsten und tiefsten Temperatur, fur welche das Objekt
resp. die einzelnen Druckrdume bei mehrteiligen Objekten ausgelegt und
zugelassen ist bzw. sind;

— entsprechen den Angaben auf dem Fabrikschild, sofern die héchste Tempe-
ratur Uber 50 °C und die tiefste Temperatur unter =10 °C liegt.

Arbeitstemperaturen ty
(températures de travail / working temperatures)

- entsprechen den im Objekt bei normalen Betriebsbedingungen herrschenden
Temperaturen innerhalb des Bereichs der zuldssigen Betriebstemperaturen.
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3. Volumen V (vormals Inhalt)

(capacité / capacity)

— Das Volumen ist der Inhalt des druckfihrenden Hohlk&rpers in Litern inkl.
Anschlussstutzen oder bis zu allfalligen Anschlussstutzen oder bis zu allfal-
ligen Anschlussschweissndhten, abztglich des Volumens fest eingebauter
Bauteile.

- Die Angabe auf dem Fabrikschild und auf der Bescheinigung Uber die Bau-
und Druckpriifung haben dieses Volumen auszuweisen.
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4. Umrechnungstabellen fiir Druck und Temperatur

Druck Temperatur

bar kilopascal megapascal Ibffin °C F
(10° Pa) (10° Pa) (10° Pa)

0,01 1 0,145

0,016 1,6 0,232

0,025 2,5 0,362

0,04 4 0,58

0,063 6,3 0,912

0,10 10 1,45

0,16 16 2,31

0,25 25 3,62 =273 -459
04 40 5,80 -200 -328
0,63 63 9,12 -120 -184
1,00 100 14,5 -100 -148
1.6 160 231 -70 -94
25 250 36,2 -50 -58
4,0 400 58,0 -30 -22
6,3 630 91,2 -10 +14
10 1000 1 145 0 +32
16 1,6 231 +50 +122
25 2,5 362 +100 +212
40 4 580 +150 +302
63 6.3 912 +200 +392
100 10 1450 +250 +482
160 16 2310 +300 +572
200 20 2900 +350 +662
250 25 3620 +400 +752
315 31,5 4570 +450 +842
400 40 5800 +500 +932
500 50 7250

630 63 9120

800 80 11600

1000 100 14500
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SI-Einheiten

Das vorliegende SVTI-Regelwerk basiert auf den SI-Einheiten.

Kraft ‘
Einheit: N (Newton)

Spannung

Einheit: N/mm?2 (Newton/mm?)

Druck (Uberdruck)

Einheit: bar (Bar), NJ-mm2 (Newton/mm?2) oder Pascal (Pa)
1 bar =0,1 NNmm2 = 0,1 MPa
1 Pa=1N/m?=10"° N/mm?

Auf Zeichnungen, Beschreibungen, Fabrikschildern, Manometern, Objekt-
stempeln und Bescheinigungen Uber Bau- und Druckprifung sind die Driicke als
Uberdriicke in «bar» anzugeben; dagegen ist als Druck in den Berechnungs-
formeln stets der Uberdruck in N/mm?2 einzusetzen.

Arbeit

Einheit: J (Joule) bzw. Nm (Newton-Meter)
1J=1Nm

Kerbschlagzahigkeit

Einheit: J/cm? (Joule/cm?)
Die Probenform muss jeweils angegeben werden; dabei kénnen nachstehende
Abkiirzungen verwendet werden:
z.B.  Kerbschlagzahigkeit von ISO-V-Proben: KCV
Kerbschlagzahigkeit von DVM-Proben: KDVM
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Die Probenform hat einen wesentlichen und nicht allgemein erfassbaren Einfluss
auf die gemessenen Kerbschlagzéhigkeitswerte. Umrechnungen der Kerbschlag-
zéhigkeitswerte von einer Probenform zur anderen werden nicht anerkannt.

1.6  Warmeleistung

Einheit: W (Watt) bzw. J/s (Joule/Sekunde)
1TW=11J/s

2. Umrechnungstabelle

Druck Temperatur

bar kilopascal megapascal Ibf/in? °C F

(10° Pa) (10° Pa) (10° Pa)

0,01 1 0,145

0,016 1,6 0,232

0,025 25 0,362

0,04 4 0,58

0,063 6,3 0,912

0,10 10 1,45

0,16 16 2,31

0,25 25 3,62 =273 -459

04 40 5,80 -200 -328

0,63 63 9,12 -120 -184
1,00 100 14,5 -100 -148
1,6 160 231 -70 -94

2,5 250 36,2 -50 -58

4,0 400 58,0 -30 =22

6.3 630 91,2 -10 +14
10 1000 1 145 0 +32
T 46 16 231 +50 122
4 25 2,5 362 +100 +212

40 4 580 +150 +302

63 6.3 912 +200 +392
100 10 1450 +250 +482
160 16 2310 +300 +572

200 20 2900 +350 +662

250 25 3620 +400 +752

315 31,5 4570 +450 +842

400 40 5800 +500 +932
500 50 7250

630 63 9120

800 80 11600

1000 100 14500
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1. Verantwortung von Lieferer und Hersteller

1.1 Lieferer bzw. Hersteller sind verantwortlich fiir:

1) Auslegung und konstruktive Gestaltung der Druckgerate. Darin einge-
schlossen ist die Gewahrleistung, dass die Druckgerite gemass den
geltenden Verordnungen ausgertistet werden kénnen.

2) Wahl der Werkstoffe

3) Durchfiihrung der Berechnung

4) Einholung der Vorpriifung

1.2 Die Hersteller sind zusétzlich fiir die Einhaltung der folgenden Bedingungen
verantwortlich:

1) Die Hersteller diirfen Arbeiten nur dann ausflihren, wenn sie im Besitz einer
glltigen Herstellerzulassung nach SVTI501 sind.

2) Der Ablauf der einzelnen Prufschritte hat in der Regel gemass SVTI 110 zu
erfolgen.

3) Vor Beginn der Herstellung ist beim SVTI eine Herstellungsfreigabe einzu-
holen, sofern der Antrag nicht mit der Vorpriifung erfolgte.

4) Die Herstellung hat unter Berticksichtigung von SVTI 130 zu erfolgen.

5) Die Durchfiihrung der Bau- und Druckprifung ist beim SVTI zu beantragen.
Hersteller ausserhalb der Schweiz kénnen eine Delegation dieser Prifung (in
der Regel an ihre Landespriifstelle) beantragen.

6) Die erhaltenen Bescheinigungen tber die Bau- und Druckprifung sowie die
ausgefUllten Beschreibungsblatter fur Druckgerate (Vorschrift 110) sind fiir
den Antrag auf Betriebsbewilligung gemass SVTI 803 mindestens zweifach
an den Besteller weiterzuleiten.
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2. Verantwortung des Besitzers (Betreibers)

2:1 Der Besitzer (Betreiber) eines Druckgerates ist verantwortlich fir:

1) Festlegung der vom Hersteller und Lieferer fiir die vorschriftsgemasse
Auslegung eines Objektes bendtigten Betriebsdaten in Zusammenarbeit mit
Hersteller, Lieferer und SVTI.

2) Meldung der Lieferung von importierten Druckgerdten an den SVTI zur
Durchfiihrung der Sichtkontrolle gemass SVTI802.

3) Einholen der Betriebsbewilligung bei der zustandigen kantonalen Behorde.

4) Fuhrung eines Revisionsbuches.

5) Die Ausrlistung entsprechend den geltenden Verordnungen bzw. SVTI803.

6) Sachgemasse Bedienung, Wartung und Instandhaltung geméss SVTI 804.

7) Meldung von Explosionen und Unféllen an die Geschaftsleitung des SVTI
gemass SVTI804.

3. Verantwortung des SVTI

Durch die Stempelung, Bescheinigung und Abnahme Gbernimmt der SVTI eine
Mitverantwortung gegentber den Behdrden.

Kompetenzen des SVTI

41  Im Zusammenhang mit dem Vollzug des erhaltenen Auftrages gemdss den in
SVTI 103 erlauterten Grundlagen erstreckt sich die Tatigkeit und Kompetenz des
SVTI auf Priifungen tber die Einhaltung der Verordnungen und dieses Regel-
werks. Weitergehende Uberpriifungen bleiben in begriindeten Fallen stets
vorbehalten.
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1. Grundsatze

1.2

13

Alle Druckgeréte sind gemass den geltenden Verordnungen unter Beachtung der
SVTI-Vorschriften 802, 803 und 804 herzustellen und auszuristen.

Bewilligungspflichtige Druckgeréte: (A-Objekte)

Dampfkessel, Dampfgefasse, Druckbehalter und Heisswasseranlagen, die gemass
den Verordnungen bzw. Richtlinien eine Betriebsbewilligung benétigen, sind
nach dem SVTI-Regelwerk herzustellen.

Nicht bewilligungspflichtige Druckgerate: (B-Objekte)

Nach der Verordnung nicht bewilligungspflichtige Dampfkessel, Dampfgefasse,
Druckbehalter und Heisswasseranlagen sind nach anerkannten Regeln der
Technik, z.B. dem SVTI-Regelwerk, auszulegen und herzustellen. Die Prifung
und Bescheinigung erfolgt nach SVTI 512, Ziffer 12.

Nachstehend sind die Definitionen gemass den bundesratlichen Verordnungen
bzw. den SVTI-Heisswasser-Richtlinien fiir die verschiedenen Objektarten aufge-
fuhrt und die Kriterien fir die Prufpflicht angegeben.

1) Die in den Verordnungen und Richtlinien verwendeten Begriffe «Druck» und
«at» sind nachstehend durch «Uberdruck» und «bar» ersetzt, wobei
1 at = 1 bar gesetzt wurde.

2) Um die Bewilligungsgrenze furr den Betrieb eines Druckgerates zu
bestimmen, ist fur das Kriterium «Uberdruck» der Ansprechdruck der Sicher-
heitseinrichtung einzusetzen (siehe SVTI 803).

3) Bei Druckgerdten mit mehreren Druckréumen wird das gesamte Gerat
priifpflichtig, wenn ein Teil der Bewilligungspflicht unterliegt.

4) Bei nicht bewilligungspflichtig betriebenen Druckgeraten, welche aufgrund
der Auslegungsdaten spater bewilligungspflichtig betrieben werden kénnten,
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2.1

2.2

2.3

wird empfohlen, die Herstellung und Priifung nach diesem Regelwerk vorzu-
nehmen. Dadurch steht fir einen spateren bewilligungspflichtigen Betrieb
die notwendige Bescheinigung mit Beilagen zur Verfiigung.

Arten von Druckgeriten und deren Grenzen der
Priifpflicht

Dampfkessel

1) Als Dampfkessel im Sinne der Verordnung vom 9.4.25 gelten Behalter, in
denen durch Zuftihrung von Warme gespannter Wasserdampf zur
Verwendung ausserhalb des Behalters erzeugt wird. Zu den Dampfkesseln
gehdren auch Vorwarmer, Economiser und Uberhitzer.

2) Prifpflichtig sind (A-Objekte):

Dampfkessel, bei denen der Ansprechdruck p, 0,5 bar tbersteigt und das
Produkt aus Druck p, in bar und dem gesamten Kesselvolumen in Litern die
Zahl 200 erreicht oder tbersteigt.

Dampfgefasse

1) Als Dampfgefasse im Sinne der Verordnung vom 9.4.25 gelten alle nicht als
Dampfkessel klassierten Objekte, die unter innerem oder dusserem
Uberdruck von Wasserdampf oder anderen Dampfen (bzw. Gasen, dampffér-
migen Gemischen) stehen, dadurch, dass ihnen auf direktem oder indirektem
Wege Warme in irgendeiner Form zugefiihrt wird.

2) Prufpflichtig sind (A-Objekte):

Dampfgefésse, bei denen der Ansprechdruck p, 2 bar tbersteigt und das
Produkt aus Druck po in bar und Gefassvolumen in Litern die Zahl 1000
Ubersteigt.

Massgebend fur Abweichungen ist SVTI802.

Heisswasseranlagen

1) Als Heisswasseranlage im Sinne der Richtlinien des SVTI vom 12.3.36 gilt
jedes geschlossene oder offene System, bei dem im Druckgerat eine Wasser-
temperatur von 110 °C Gberschritten wird und dem weder heisses Wasser
noch Dampf willkirlich entzogen wird (andernfalls unter Dampfkessel oder
Dampfgefass einstufen).

2) Wegen der vielen zu berlcksichtigenden Faktoren soll die Priifpflichtigkeit
von Heisswasseranlagen individuell mit dem SVTI abgeklart werden.
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2.4 Warmetrageranlagen

Fir Anlagen mit andern Warmetragern anstelle von Wasser werden bis zum
Vorliegen erganzender Vorschriften ebenfalls die Heisswasser-Richtlinien mit den
vorgenannten Kriterien fur die Prifpflicht angewendet.

2.5 Druckbehilter

1) Druckbehalter im Sinne der VO38 (SVTI 103, Ziffer 1) sind:

a) Behaélter und Rohranordnungen (z.B. Rohrschlangen und Druckbehalter,
die ausschliesslich aus Rohren bestehen, in denen durch
— Gase, Dampfe
— Flussigkeiten und Feststoffe mit Gas- oder Dampfpolster
— Flussigkeiten, deren Temperatur die Siedetemperatur bei Atmospha-

rendruck Ubersteigt
— ein Druck Gber dem Atmospharendruck oder tiefer als der Atmospha-
rendruck entstehen kann.

b) in Rohrleitungen eingebaute Objekte, die noch anderen Funktionen als
nur dem Transport des Mediums dienen (z.B. Speicher, Abscheider, Filter
etc.)

Flansche, bzw. Schweissnadhte, mit denen Rohrleitungen und Druckbehalter

verbunden sind, gehéren zum Druckbehalter.

2) Prufpflichtig sind (A-Objekte):

a) Druckbehélter, bei denen der Ansprechdruck p, 2 bar Gbersteigt und das
Produkt aus Druck pe in bar und Rauminhalt in Litern die Zahl 3000 bzw.
1000 (wenn die zulassige Betriebstemperatur Uber 130 °C liegt)
Ubersteigt.

b) Druckgerate fiir Gase oder Gasgemische, deren Betriebstemperatur
dauernd tiefer als —10°C gehalten werden bei einem Druckvolumen-
produkt iber 3000 Barliter oder bei einem Raumvolumen tber
3000 Liter.

3) Fur Druckgerate, die als Bestandteile elektrischer Starkstromanlagen
Verwendung finden, ist dieses Regelwerk unter Beachtung von SVT1704
anzuwenden.

Zustandig fur die Erteilung der Betriebsbewilligung solcher Behalter ist das

Eidg. Starkstrominspektorat.
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2.6 Erklarungen

)

5)

Besteht ein Druckgerét aus mehreren, voneinander getrennten Druckrdumen,

wird das Druckvolumenprodukt fiir jeden Druckraum ermittelt. Das Druck-

gerat wird der Gruppe desjenigen Druckraumes zugeordnet, fur den sich die

hochsten Priifanforderungen ergeben.

Bei offenen Behéltern mit eingebauten oder angebauten Heiz- oder Kihlele-

menten ist nur der druckbelastete Teilraum als Druckbehélter zu betrachten.

Bei direkt zusammengeflanschten, zusammengeschweissten oder durch

Rohrstiicke zu einem Druckgerét zusammengeschlossenen Bauteilen sind die

einzelnen Raumvolumen zu summieren. Der Rauminhalt solcher Druckgerate

muss jedoch nicht summiert werden, wenn der lichte Durchmesser (d) der

Anschlussstutzen nicht grosser ist als der Wert, der sich aus der folgenden

Formel ergibt:

d (mm) = 10 + 200/p (p in bar)* oder die Lange der Verbindungsleitung

> 10 x d ist.

*Mass aufgerundet auf den nachsten mm

Bei Druckgeraten mit angeschlossenen unterteilten Heiz- und Kihlrdumen

(z.B. Halbrohrschlangen, Kiihimantel, eingebaute Elemente) sind die

einzelnen Raumvolumen zu summieren.

Zum Druckgeréat gehorende Nebenbehalter (z.B. Messbehalter fur die Niveau-

oder Druckregulierung, Expansionsbehalter) mit deren Ausristungsteilen

gehoren immer in dieselbe Gruppe, wie der mit diesem Nebenbehalter

verbundene Raum des Druckgerats eingestuft wirde. Fir Druckgerdte mit

einem PS x V < 200 bar x L gentigt eine Herstellerbescheinigung.

Abweichend von Abs. 2) werden Druckgeréte, die ausschliesslich aus Rohr-

anordnungen bestehen, der Gruppe B zugeordnet, sofern keine der nachste-

henden Bedingungen Uberschritten wird:

a) PSxV < 10000 Barliter

b) der lichte Querschnitt der Rohre nicht grésser als 100 cm? (d = 112 mm)
ist

¢) der maximal zulassige Druck PS nicht grosser als 25 bar ist

d) die zulassige Temperatur TS nicht tiefer als —30°C ist

e) bei nicht korrodierend wirkenden Gasen und Dampfen die zulassige
Temperatur TS nicht héher als 130°C ist.
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3. Nicht erfasste Druckgerate

Nicht unter den Anwendungsbereich dieser Vorschriften fallen:

1) Druckbehalter, die vollsténdig mit Fliissigkeit gefiillt sind und in denen der
Uberdruck nur durch die Fliissigkeiten ausgetibt wird, sofern die Temperatur
der Flussigkeit nicht hoher ist als deren Siedetemperatur bei Atmosphéren-
druck.

2) Druckbehalter, die den Technischen Tankvorschriften (VWF) unterworfen
sind, bis zu einem maximal zuldssigen Druck PS von 0,5 bar

3) Druckbehalter in explosionsdruckstossfester Bauweise bis zu einem maximal
zulassigen Druck PS von 0,5 bar (Objekte geméass Chemie-Norm BN 76 und
BN 98)

4) Volumenverdnderliche Gasbehalter (Gasometer) bis zu einem maximal zulas-
sigen Druck PS von 0,5 bar

5) Druckbehadlter, die ausschliesslich zur Ausstattung und zum Betrieb von
Luftfahrzeugen und auf 6ffentlichen Verkehrswegen eingesetzten Schienen-
und Strassenfahrzeugen bestimmt sind

6) Durch Innendruck beanspruchte Maschinenteile sowie Stellglieder von
Armaturen, die aus Griinden der Kraftiibertragung, Formsteifigkeit oder
Fertigung so ausgelegt sind, dass sie hinsichtlich dem Innendruck hinrei-
chend Uberdimensioniert sind

7) Druckfest gekapselte elektrische Komponenten, wie Olkabel, Transforma-
toren, aufladbare Akkumulatoren, Drosselspulen, Gaskondensatoren,
Gluhlampen, Gasentladungslampen und Elektronenréhren. Druckluft- und
gasgefullte elektrische Gerate und Schaltanlagen fallen jedoch unter die
STVI-Vorschrift 704

8) Zylinder und Gehduse von Motoren, Turbinen, Verdichtern, Pumpen und
Druckgiessformen sowie Brennkammern von Gasturbinen oder dhnliche
Bauteile

9) Fahrzeugreifen

10) Druckbehélter, die fir den Transport gefahrlicher Guter nach der
Verordnung (ber die Beférderung gefahrlicher Guter auf der Strasse (SDR/SR
741.621) bzw. dem Reglement tber den Transport auf Eisenbahnen und
Schiffen (RSD/SR 742.40) zugelassen sind.

11) Rohrleitungen im Sinne der PED
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1. Grundsatze
1.1 Fur die Werkstoffwahl, Konstruktion und Berechnung ist die Betriebsweise und

1.2

2.
2.1

der Energieinhalt der Druckgerate von massgebender Bedeutung. Aus diesem
Grunde werden Druckgerate der Gruppe A nach SVTI802 in Auslegungskate-
gorien eingeteilt. Bei Geraten mit exothermen Reaktionen sind der Festlegung
der Auslegungsdaten besondere Aufmerksamkeit zu schenken (siehe SVTI301).

Sind bei mehrraumigen Druckgeraten einzelne Raume fur einen maximal zulés-
sigen Druck PS von kleiner als +0,2 bar ausgelegt, kénnen diese Raume in
Absprache mit der Priifstelle sinngeméss wie B-Objekte nach SVTI 802
bescheinigt werden.

Einteilung
Auslegungskategorie 1

1) Alle direkt befeuerten oder elektrisch beheizten Druckgerdte wie:
— Dampf-Erzeuger (inkl. Trommel)
— Heisswasser-Erzeuger
— Kessel zum Aufheizen oder Verdampfen von anderen Warmetragern als
Wasser
2) Alle primérseitig mit Rauchgas beheizten Druckgeréte wie:
— Economiser
— Vorwarmer
— Dampfuberhitzer
— Abhitzekessel zum Aufheizen oder Verdampfen von Warmetragern (z.B.
Dampf/Heisswasser/andere Fliissigkeiten oder Salze).
— Warmetaucher fir Prozesswérme (z.B. Abgas/Heissluft) mit Betriebstempe-
raturen Uber den Werkstoffgrenzwerten (in der Regel 300/400 °C) oder
mit Berechnung nach Zeitstandfestigkeit.
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3) Druckgeréte, die primérseitig mit einer anderen Warmequelle als unter 1 und
2 betrieben werden und bei denen ein Kriechen des Werkstoffes nicht ausge-
schlossen werden kann.

Auslegungskategorie 2

1) Alle Druckgerate, die nicht unter die Auslegungskategorie 1 oder 3 fallen.
2) Objekte, die mit Dampf, Heisswasser oder irgendeinem anderen Warme-
trager beheizt oder gekihlt werden, wie:
— Warmetauscher
— Gefdsse
— Autoklaven
— Speicher
— Kélteobjekte
3) Samtliche Objekte, deren Betrieb mit besonderen Gefahren verbunden ist
(aufstellungsbedingt oder bei giftigen oder brennbaren Medien).

Auslegungskategorie 3

Druckbehalter, bei denen keiner der folgenden Werte tberschritten wird und

deren Betrieb mit keiner besonderen Gefahr verbunden ist:

— Produkt aus Uberdruck in bar und Inhalt in Litern die Zahl 10000

— Maximal zulassiger Druck PS 30 bar

- Inhalt 3000 Liter

— Zulassige Temperatur TS in den Grenzen von —10°C bis +120°C (fur
Werkstoffe der Gruppen 21, 22 und 23 nach SVTI-Vorschrift 505 in den
Grenzen von —196 °C bis +50°C).
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1. Geltungsbereich ,
1.1 Diese Vorschrift erlédutert das Vorgehen firr die Herstellung und Inbetriebnahme

1.2

1.3

1.4

von pruf- und bewilligungspflichtigen Druckgerdten der Gruppe A nach
SVTI802.

Der Hersteller von Objekten mit Aufstellung in der Schweiz oder im Fiirstentum

Liechtenstein hat den Laufweg A oder B der Ziffer 2.1 bzw. 2.2 zu befolgen.

— Laufweg A: fur in der Schweiz und im Fiirstentum Liechtenstein hergestellte
Anlagen.

— Laufweg B: fir im Ausland hergestellte Anlagen.

Exportorientierte Hersteller finden in den Ziffern 2.3 und 2.4 die ihren Bedirf-

nissen entsprechenden Ablaufschemata.

— Laufweg C: Fir Lander, welche dieses Regelwerk und die Priifungen des SVTI
prinzipiell anerkennen. Vereinzelte Sonderfestlegungen sind dem
SVTI bei der Eingabe der Unterlagen bekanntzugeben.

— Laufweg D: Fir Lander, welche die Einhaltung eigener Landesvorschriften
verlangen und die Durchftihrung der Priifungen beim Hersteller
(Bau- und Druckpriifung) dem SVTI Ubertragen (in der Regel in
den CEOC-Mitgliedsléndern giiltig).

Bei komplexen Anlagen ist es zu empfehlen, schon bei der Planung folgende
Punkte mit dem SVTI abzusprechen:

1) Auslegung und Betriebsdaten des Druckgerates.

2) Anforderungen an die Aufstellung und Ausristung.
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2. Ablauf der Priifungen

Der Ablauf der Priifungen fiir in der Schweiz und im Firstentum Liechtenstein

zur Aufstellung gelangende Druckgeréate ist in der Regel folgender:

1) Vorprifung
Prifung und Genehmigung der Konstruktion und der zur Verwendung
gelangenden Werkstoffe anhand der einzureichenden Zeichnungen, Materi-
alspezifikationen und festigkeitstechnischen Berechnung.

2) Bau- und Druckprifung
Baupriifung und Wasserdruckprifung mit anschliessender offizieller
Stempelung des Objektes, gegebenenfalls vorgéngiger Bautiberwachung
einzelner Herstellungsvorgange (Schweissarbeiten usw.).

3) Sichtkontrolle fiir importierte Druckgerate
Sichtpriifung, ob die Fertigungsgute und die Bauvorschriften eingehalten
wurden.

4) Begutachtung
Ausarbeitung der Bedingungen bezlglich Ausristung und Aufstellung
zuhanden der fur die Erteilung der Betriebsbewilligung zustdndigen Kantons-
behorden oder SUVA.

5) Abnahmeuntersuchung am Aufstellungsort
Unter Betriebsbedingungen vorzunehmende Priifung, ob die im Gutachten
gemass (4) gestellten Bedingungen eingehalten und alle allgemein zu beach-
tenden sicherheitstechnischen Anforderungen erfillt sind.

6) Periodische Prifungen
Die in festgelegten Zeitabstdnden erfolgenden sogenannten dusseren
Prifungen (wahrend des Betriebes) zur Uberpriifung des bestimmungsge-
massen Gebrauchs, der Absicherung, der tibrigen Armaturen und der
Bedienung und die sogenannten inneren Prifungen, die bei stillgelegtem
und gereinigtem Druckgeréat zur Feststellung des Zustandes der Wandungs-
teile erfolgen.
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2.1 Laufweg A (fiir in der Schweiz hergestellte und betriebene Objekte)

Betreiber @ Information an den Hersteller, dass die geplante
o Anlage nach diesem Regelwerk auszulegen ist,
mit dem Hinweis auf die benétigte Beschei-
Lieferer- bzw. Hersteller nigung Uber die Bau- und Druckpriifung gemass
SVTI802.
@
@ Einreichung der Konstruktionsunterlagen zur
svri Vorpriifung gemass SVTI 120:
® 1) Antragsformular (Seite 11).
2) Konstruktionszeichnung mit Stlckliste
Antragssteller (3fach).
| Lieferer bzw. Hersteller 3) Objektberechnung nach diesem Regelwerk
! @ (1fach).
! (® Zustellung der genehmigten Konstruktions-
; Hersteller ® unterlagen mit oder ohne Zusatzauflagen an
! ® den Antragsteller (2fach).
@ l SVTI @ Auftrag an einen Hersteller, Objekte zu fertigen
! = nach vorgepriften Unterlagen.
i (® Antrag fur Herstellung sowie Bau- und Druck-
i Hersteller prifung gemdss SVTI 130, wenn nicht schon bei
i @ @ gestellt:
| 1) Antragsformular (Seite 11).
:L i SVTl-Inspektor 2) Satz vorgeprufte Unterlagen gemass ).

(® Zustellung der Herstellungsfreigabe mit Rapport

fur Bau- und Druckprufung, wenn nicht schon
bei 3 erfolgt.
SVTI-Inspektor )
bei Hersteller (@ Absprache zwischen Hersteller und SVTI
betreffend Datum der Bau- und Druck-
prifungen.
SVTI-Geschaftsstelle Druckgerateabnahme beim Hersteller und
Ausstellung der Bescheinigung Uber Bau- und
® Druckprtfungen.
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® (® Zustellung der Bescheinigung tber Bau- und

Druckpriifungen und der SVTI-Beschreibung an

den Hersteller in 3facher Ausfertigung.
Hepstaler (SVTI512 / Seite 13)
@ Auslieferung der Anlagen zusammen mit
. folgenden Unterlagen (mindestens 2fach):
Betreiber 1) SVTI-Bescheinigung tber Bau- und Druck-
@ prufung mit Beilagen (Abnahmezeichnung,
Materialliste, evtl. Prufberichte und
Werkstoffnachweise).

2) SVTI-Objektbeschreibung mit den notwen-
digen Eintragungen seitens des Herstellers
und Unterschrift (Seiten 12, 13 oder 14).

@ Betriebsbewilligung.
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2.2 Laufweg B (Fiir Importobjekte)

@ Informationen an den Hersteller, dass die

} Betreiber geplante Anlage nach diesem Regelwerk auszu-
legen ist, mit dem Hinweis auf die benétigte
© Bescheinigung tiber die Bau- und Druckpriifung
!iieferer- bzw. Hersteller gemass SVTI802.
AUS e Ausiars @ Einreichung der Konstruktionsunterlagen zur
©) Vorprifung gemass SVTI 120:
1) Antragsformular (Seite 11).
ST 2) Konstruktionszeichnung mit Stiickliste
® (3fach).
3) Objektberechnung nach diesem Regelwerk
Antragssteller (1fach).
| Lieferer bzw. Hersteller
® Zustellung der genehmigten Konstruktionsunter-

lagen mit oder ohne Zusatzauflagen an den
Antragsteller (2fach).

(@ Auftrag an einen Hersteller, Objekte zu fertigen
basierend auf den vorgepriiften Unterlagen.

1 (® Antrag fur Herstellung sowie Bau- und Druck-

@
Hersteller ®
®
@ SvTl
®

prifung gemass SVTI 130, wenn nicht schon bei
@ gestellt:

Hersteller im Ausland

1) Antragsformular (Seite 11).

®

PSR R R Sl imim i ) i i S Sy

SVTI/ASIT, Kesselinspektorat, Richtistrasse

2) Satz-SVTl-vorgepriifte Unterlagen
gemass (3.

3) Nachweis der Arbeitspriifung nach SVTI506.

® 1) Zustellung der Herstellungsfreigabe mit

Delegation der Bau- und Druckpriifung an
die Partnerorganisation im Herstellerland,
wenn nicht schon unter @) erledigt.

2) SVTI-Prufberichtformular fir die Partnerpriif-
stelle.
Der Prifbericht ist unmittelbar nach der Bau-
und Druckprtifung dem SVTI zuzustellen.

3) Zustellen der Beschreibungsformulare
(Seite 12ff).

15, CH-8304 Wallisellen, Tel. +41 (0) 1/87761 11, Fax +41 (0) 1/87762 11
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@ Absprache zwischen Hersteller und Prufstelle

l; ® betreffend Datum der Bau- und Druckpri-
[ fungen.
: SVTI-Partner- , .

Organisation 1) Objektabnahme beim Hersteller und

Ausstellung der Bescheinigung Uber Bau-
und Druckprifungen.

2) Zustellung des Prifberichtes an den SVTI
® (2fach).

im Herstellerland

Hersteller im Ausland ® Zustellung der Bescheinigung tber Bau- und
Druckpriifung an den Hersteller in 3facher

Ausfertigung.
Betreiber @ Auslieferung der Anlage unter gleichzeitiger
@' Zustellung (mindestens 2fach) der folgenden
| Unterlagen:

SVT 1) Bescheinigung Uber Bau- und Druckprifung
mit Beilagen (Abnahmezeichnung, Material-
liste, evtl. Priifberichte und Werkstoffnach-
weise).

SVTI- 2) SVTI-Beschreibung mit den notwendigen

Inspektor Eintragungen seitens des Herstellers und
be{ Unterschrift (Seiten 12, 13 oder 14).
Betreiber @ 3) Hinweis auf die erforderliche Ausfihrungs-
kontrolle durch den SVTI nach Erhalt des

Objektes.

Vornahme der Ausftihrungskontrolle nach
Absprache zwischen Betreiber und SVTI nach
Eintreffen der Anlage in der Schweiz.

@ Betriebsbewilligung.

SVTI/ASIT, Kesselinspektorat, Richtistrasse 15, CH-8304 Wallisellen, Tel. +41 (0) 1/87761 11, Fax +41 (0)1/87762 11



Allgemeines
Laufweg und Eingabeakten

Vorschrift 110

Rev. 6.99
Seite 7

23 Laufweg C (Exportobjekte nach SVTI-Regelwerk)

Betreiber

@

Lieferer- bzw. Hersteller

@

SvTi

®

Liefe

Antragssteller

rer bzw. Hersteller

O]

Hers

teller ®

SvTi

®

Hersteller

®

i
i
i
I ®
|
i
i
i
i

L SVTI-Inspektor

SVTI-Inspektor

bei Hersteller

(® Absprache zwischen Betreiber und Hersteller,
dass die geplante Anlage nach diesem
Regelwerk ausgelegt und gepriift werden darf.

@ Einreichung der Konstruktionsunterlagen zur
Vorpriifung gemass SVTI 120:
1) Antragsformular (Seite 11).
2) Konstruktionsunterlagen mit Stiickliste
(3fach).
3) Objektberechnung nach diesem Regelwerk
(1fach).

(® Zustellung der genehmigten Konstruktionsunter-
lagen mit oder ohne Zusatzauflagen an den
Antragsteller (2fach).

(@ Auftrag an einen Hersteller, Objekte zu fertigen
nach den vorgepruften Unterlagen.

(® Antrag fur die Herstellung sowie Bau- und
Druckpriifung gemass SVTI 130, wenn nicht
schon bei @ erledigt:

1) Antragsformular (Seite 11).
2) Satz vorgeprifte Unterlagen gemiss G).

(® Zustellung der Herstellungsfreigabe mit Rapport
fur Bau- und Druckprifungen, wenn nicht schon
unter @ erledigt.

@ Absprache zwischen Hersteller und SVTI
betreffend Datum der Bau- und Druckprii-

W fungen.

SVTI-Geschdftsstelle

SVTI/ASIT, Kesselinspektorat, Richtistrasse 15, CH-8304 Wallisellen, Tel. +41 (0) 1/877 61 11, Fax +41 (0) 1/87762 11
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Objektnahme beim Hersteller und Ausstellung
der Bescheinigung Uber Bau- und Druckpri-
fungen.

©® Zustellung der Bescheinigung tber Bau- und
Druckpriifungen an den Hersteller in 3facher
Ausfertigung (SVTI512 / Seite 13).

Auslieferung der Anlage unter gleichzeitiger
Zustellung (mindestens 2fach) der Bescheinigung
mit Beilagen (Abnahmezeichnung, Materialliste,
evtl. Priifberichte und Werkstoffnachweis).

@ Alle weiteren Aufgaben (Nachkontrollen im
Ausland, Betriebsbewilligung usw.) sind in der
Verantwortung des Betreibers.
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2.4 laufweg D (fiir Exportobjekte nach Vorschriften des Betreiberlandes)

] (@ Information an den Hersteller, dass die geplante ‘

Betreiber Anlage nach den Vorschriften des Betreiber- 1
@ landes auszulegen ist, mit Hinweis auf die ‘

Vorprifung und die bendtigte Bescheinigung

Uber Bau- und Druckprufung.

Lieferer- bzw. Hersteller
® @ Abklarung der Zulassungsbedingungen (massge-
bendes Regelwerk, Herstellerzulassung usw.).
Eingabe der Konstruktionsunterlagen zur
Vorprifung (im allgemeinen mindestens 3fach)
und Antrag, die Bau- und Druckpriifung gemaéss

Zustéandige Prtifstelle
im Betreiberland

i
®@ den Vorschriften des Betreiberlandes durch den ;
SVTIl im Sinne der CEOC-Richtlinien durchfihren j
Lieferer bzw. Hersteller zu lassen. 1
@ (® Zustellung der genehmigten Unterlagen mit
oder ohne Zusatzauflagen.
Hersteller ® @ Auftrag an einen Hersteller, Objekte nach den
® gepruften Unterlagen zu fertigen.
(® Antrag fur die Durchfiihrung der Bau- und
SvTi Druckprtfungen gemass den Vorschriften des
® Betreiberlandes (der Hersteller benétigt im allge-

meinen eine Herstellerzulassung):

1) Antragsformular (Seite 11).

2) Hinweis auf Vorprifung und etwaige

@ Auflagen.

3) Satz vorgepriifte Unterlagen durch die
Priifstelle im Betreiberland.

Hersteller

® Zustellung der Herstellungsfreigabe mit Rapport
fur Bau- und Druckprifungen.
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@ Absprache zwischen Hersteller und SVTI
betreffend Datum der Bau- und Druck-
prifungen.

Objektabnahme beim Hersteller und Ausstellung
der Bescheinigung tber Bau- und Druckpri-
fungen.

(@ Zustellung der Bescheinigung Uber Bau- und
Druckprifung an den Hersteller in 3facher
Ausfertigung.

@ Auslieferung der Anlage unter gleichzeitiger
Zustellung (mindestens 2fach) der Bescheinigung
mit Beilagen (Abnahmezeichnung, Materialliste,
evtl. Priifberichte und Werkstoffnachweise).

@ Alle weiteren Aufgaben (Nachkontrollen im
Ausland, Betriebsbewilligung usw.) sind in der
Verantwortung des Betreibers.
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3. Antragsformular

Firmenanschrift (Auftraggeber): Anmeldung an:

SVTI-Kesselinspektorat
Gruppe Konstruktion
Richtistrasse 15/Postfach
CH-8304 Wallisellen

Kiskundennr: [ ]

(Auftraggeber)

Datum: L 1
UnserzZeichen: [ ] UnsereAuftragsNr: |

Telefon-Nr.: I j Fax-Nr.: j
Betrifft: L ]
SVTI-Objektart: D Druckbehalter D Kessel D Bauteil D SF6-Komponente

Wir ersuchen um:

D VORPRUFUNG:
Beilagen:

I:l Zeichnungen je |:] fach (mindestens 3-fach)

- Objekt nach Zeichnungs-Nr: |

[ + Beilagen

- Objektberechnung nach SVTI-Vorschriften (1-fach) ; im Einzelfall nach anderen Regelwerken

[] sAu-unD DRUCKPRUFUNG:  [] DELEGATION BAU- UND DRUCKPRUFUNG AN

(durch SVTI) I _l
Bescheinigung: l:l fach in Sprache Dd D f D i D e (wenn durch SVTI)
Anzahi Objekte: [ | FabrikNr. | ]
Hersteller der Objekte: | j
KIS Kunden-Nr. des Herstellers : (sofern bekannt)
Anschrift Betreiber: | ]

Vorprifinstanz: | —I Vorprifdatum: I:
Abnahmezeichn.-Nr.: [ I Prafvermerk: \:l

Schnellverschluss Zulassungs-Nr.: I | (sofern vorhanden)

BEILAGEN:
I___| Genehmigte Haupt- oder Abnahmezeichnung versehen mit Prifvermerk der Vorpriifinstanz.

’:’ Liste SVTI 506 der verwendeten Schweissverfahren (nur Hersteller im Ausland)

Die Faktura geht an: Firmastempel und Unterschrift:

Aktuelle Formulare kénnen bei untenstehender Adresse bezogen werden.
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4. Beschreibungsformulare

KESSELINSPEKTORAT Richtistrasse 15, 8304 Walliselien Tel. 01/877 61 11
internet — homepage auf: svtich  Fax 01/8776211 S V T |
SVTI - Beschreibung fiir Kessel
schattierte Felder sind durch den bzw. L —— waeisse durch den Betreiber A S I T
Fa s-Nr. g SVTE -~ Objekt —Nr. KIS.PV.
genayere Hezeichnung des Kessels:
{8 Draizugresse) HYH e e PRI S TGN, e et v
Hersteller, Name: Pl Qart:
g gemass Zelchnung NEL index: | Baujane
Betriebszweck:
Besitzer, Name: PLZ: Ort:
Betreiber, Name: PLZ: Ort:
Aufstellungslokal: PLZ: Ort:
4 2 3
Totavolumen pro Raum: ) itr Ltr
Flossigantelf pro Raurm e} it Lir
Medien: {Dampt, Haisswasser, Themod, usw.) : 1
Driicke: ~ zulssiger Betrisbstbardruck bari bar bar
- Si i | = p i bar bar bar
— max. Arbeitsuberdruck bar bar bar
Tomperaturen; - zuldsei ot A PR
— max. Arbeitstemperatur °C °C °C
— Einstellung Sicherheitsthermostate °C °C *c
Ausriistung: — Nenndruck PN PN PN
- Sicherheitsventile: — Anzahl und Dimension __XxDN __XxDN __ X DN
— Fabrikat
— Typ (Figur in Beschreibung)
— Abblasemenge pro Ventil kg/h kg/h kag/h
- Flussigkeitsstandanzeiger: — Anzahl, Art
— Fabrikat
- (mit K til): ig i bar bar bar
Férdermenge maximale maximaler
Anzahl pro Pumpe pro Kessel Férderhohe Forderdruck
elektrisch angetriebene Pumpen kg/h kg/h m bar
dampfangetriebene Pumpen kg/h kg m bar
Druckwassernetze T m —_—
Brennstoff : Heizél Gas Feststoff
Brenner: Fabrikat I Typ Anzahl | Durchsatz | leicht | mittel |schwe Art
r
kg/)
Nm®
maximale Daserigisiing: X “hefaerte Kessel Heizfidche m":
maximal ezeugte Dampfmenger Elnirokessel Anschiusawert KW
Bemerkungen:
Daturn ‘ Datum:
Herstaller % Besitzer /
Lieferant Betreiber :
® it Unterschrift :

Aktuelle Formulare kénnen bei untenstehender Adresse bezogen werden.
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Tel. 01/ 877 61 11
Fax 01/8776211

Richtistrasse 15, 8304 Wallisellen
internet—homepage auf: svti.ch

SVTI - Beschreibung fiir Druckbehilter (ausgenommen Katteanlagen)

KESSELINSPEKTORAT

schattierte Felder sind durch den bzw. L —— weisse durch den Betreiber
Fabrikations-Nr. SVTI - Objekt - Nr. KIS.PV.
% ad“( e e SR T N SR
(z 8 ] 0 wasser-Ti s, COr-Bohilier, ofc) |
}!et;staﬂar. R = ——— T
Ausfuhrung gemass Zeichnug Nr.: dndex | Bavjanr:
Betriebszweck:
Besitzer, Name: PLZ: Ort:
Betreiber, Name: PLZ ; Ort:
Aufstellungslokal: (Stockwerk ) PEZ: Ort:

{falis mol bitf G5 2 3 |
Totalvolumen pro Raum: ; L £ Lr |
Medien: (Dampf, Heisswasser, Luft, CO,, Chem.Produkt,usw.)

< —zplassi k bar har bar
- Sicherhe il = P druck bar bar bar
—max. Ber der ing(en) bar bar bar
— max. Arbeitstberdruck bar bar bar
Temperaturen:  —zulassige Betriebstemperatur e e <
— max. Arbeitstemperatur c °C °C
— Einstellung Sicher G °C °C |
Ausriistung: — Nenndruck PN PN PN
— Sicherheitsventile: — Anzahl und Dimension __XDN ___ x DN — X DN |
— Fabrikat
— Typ (Figur in Beschreibung)
~ Fabrikations-Nummer
— Abblasemenge pro Ventil ka/h kg/h ka/h
— Bescheinigungen der Qi beiliegend / werden nachgesandt
Ventileinstellung
- Berstsicherungen: — Anzahl und Dimension ___XDN ___ X DN __XDN
— Anordnung zu Sicherheitsventil [ in Serie / parallel | X in Serie / parallel | L in Serie / parallel
u] Q Q
- Prfprotokolle der Berstversuche O beiliegend / werden r Q
— Fullstandanzeiger: — Anzahl, Art
— Manometer: — Anzeigebereich bar bar bar
- Kontrollventil mit Flansch nach SN 219210 Qja/nein O Qjasnein 3 Qjasnein O
— Rohrbruchsicherung, Fabrikat, Typ, DN:
Fordermenge maximaler
Anzahl pro Aggregat pro Objekt Vordruck Forderdruck
Pumpen kg/h kg/h bar bar
Kompressoren Nm?/h Nm*h bar bar
maximale Heizleistung (bei Objekten mit elektrischen Heizeinsatzen): kW
Bemerkungen:
Datum: Datum:
Hersteller / | Besitzer /
Lisferant : Betreiber :
Untersehift ; Unterschrift :

Aktuelle Formulare kénnen bei untenstehender Adresse bezogen werden.
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KESSELlNSPEKTo RAT Richtistrasse 15, 8304 Wallisellen Tel. 01/ 877 61 11

internet—homepage auf: svti.ch Fax 01/8776211 S V T I

SVTI - Beschreibung fiir Behélter zu Kélteanlagen

schattierte Felder sind durch den ler bzw. L —— weisse durch den Betreiber A s I T
‘Fabrikations-Nr.  SVTI-Objekt-Nr.KISPV. :
gehuvers Bezek dosChnly
-Hersteller, Name: 3 5 PLZ: ot
Auslihrung germiss Zeichnung Nr.o ndex; Baujahr
£ Einbau auf N Maschinen- oder Anfagen-hr, ¢
£ Einbau auf 4 yp:
Betriebszweck:
Besitzer, Name: PLZ: Ort:
Betreiber, Name: PLZ: Ort:
Aufstellungslokal: (Stockwerk ) PLZ: Ort:
3 15— und : T — Primarseite Sekundarseite
{ {Kattemittal) (Kaltetrager)
Volumen, abziglich Einbauten Skt i Ltr

Betriebsmedium : (Kéltemittel-Kurzbezeichnung nach SN 253 120 oder
chemische Formel)

bar bar
Maximalos Druickverhiiithis 44 . (Pumper) — S
bej Turbokompressaren : Ve
und minimaler Arbeitstberdruck bei Normalbetrieb T har bar
uiassige . & g
Maximale und minimale Arbei atur bei Normalbetrieb °C °C
Maximale Temperatur bei Stillstand °C °c
Forderleistung des Kompressors kg/h
Ausriistung: — Nenndruck PN PN
— Sicherheitsventile: — Anzahl und Dimension __XDN___ |___ _xDN_____
— Fabrikat
—Typ (Figur in Beschreibung)
— Abblasemenge pro Ventil kg/h kg/h
— Sicherheitsventil — Ansprechiberdruck bar bar
— Protokolle (B inigung) der Ventilei gen | [ beiliegend / werden nach dt
— Funktionsweise: - auf bestimmten Druck ansp d, ins Freie Qja / neind
- auf eine bestimmte Druckdifferenz ansprechend Qja 7 nein Q
- vom Gegendruck unabhangig arbeitend, mit Faltenbalg Qja / neinQ
— Berstsicherungen: — Anzahl und Dimension ____xDN = % BN
— maximaler Berstaberdruck bar bar
— Anordnung zu Sicherheitsventil Qin Serie / parallel | Qin Seriéll parallel
— Prafprotokolle der Berstversuche Q g / werden h dt
— Manometer (mit Kontroliventil): Anzeigebereich (Uberdruck min. und max.) bar bar
— Thermometer: Anzeigebereich °C *C
Bemerkungen:
Ein ausfiihrliches R+|-Sch mit Kompor hreibung ist jedem Gesuch beizulegen
Datum. Datum:
‘Hersteiler / Besitzer /
Lieferant : Betreiber :
Unterschrift ¢ % S Unterschrift :

Aktuelle Formulare kénnen bei untenstehender Adresse bezogen werden.
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1. Geltungsbereich

1.1 Die Vorschrift 120 regelt die Anforderungen an die Auslegung und Vorpriifung
von Objekten der Auslegungskategorie 1, 2 und 3 nach SVTI 109 und von
Objektteilen. Dazu gehdren auch Verbindungen mit nicht druckbeanspruchten
Teilen.

1.2 Die Gultigkeitsdauer der Vorpriifung betrégt in der Regel 2 Jahre. Der SVTI kann
in begriindeten Fallen eine andere Zeitdauer festlegen.

1.3 Verantwortung, Kompetenzgrenzen und Anwendungsbereich des SVTI-Regel-
werks sind in SVTI 107 und 108 festgelegt.

1.4 Die Auslegung und Vorpriifung umfasst ebenfalls die vorgesehene Herstellung
einschliesslich Montagearbeiten, Reparaturen, Anderungen und Ausbesse-
rungen.

2. Grundsitze

2.1 Die Auslegung und Vorprifung geht dem Fertigungsbeginn und der Baupriifung
voraus und beschrénkt sich auf die Beurteilung der konstruktiven Gestaltung,
Werkstoffwahl und Berechnung. Dabei sind die sicherheitstechnischen Anforde-
rungen einzuhalten.

2.2 Zur Auslegung sind die Betriebsbedingungen, die allenfalls tiber dieses
Regelwerk hinausgehen, beim Betreiber einzuholen.
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2.3 Esist zu beachten, dass dieses Regelwerk vorwiegend statische Beanspru-

2.4

2.5

2.6
2.7

3.2

3.3
34

chungen beriicksichtigt. Zusatzliche Beanspruchungen, wie z.B. durch Eigenge-
wicht, Transport- und Montagelasten, Gewicht bei der Druckprifung, Tempera-
turspannungen, behinderte Verformung, Wind- und Schneelasten usw., mussen
zusatzlich berticksichtigt werden (siehe SVTI301).

Ermiidungs- und / oder betriebsbedingte, schockartige Beanspruchungen sind
zusatzlich zu beriicksichtigen. Bei Grossprojekten ist unter Umstédnden auch die
Abklarung der ausreichenden Sicherheit bei Beanspruchungen durch Erdbeben
erforderlich.

Bei der Vorpriifung wird die vorschriftsgemasse Ausristung der Objekte geméss
den geltenden Verordnungen bzw. SVTI803 nicht geprift.

Das Ergebnis wird dem Antragsteller vom SVTI bestétigt (siehe Ziffer 5).

Werden Objekte fiir 2 Betriebszustande oder Lastfélle gemdss SVTI215
ausgelegt, ist dies in den Zeichnungen zu vermerken.

Hinweise fiir die Auslegung und Gestaltung

Fur die schweisstechnische Gestaltung ist der Abschnitt 4 dieses Regelwerkes
massgebend.

Die Konstruktion muss die Durchfiihrung periodischer Prifungen nach SVTI 804
gewihrleisten. Dabei ist SVTI 408 besonders zu beachten.

Bei Objekten mit Schnellverschlissen ist SVTI701 zu beachten.

Wahl der Werkstoffe und Zusatzwerkstoffe

1) bei der Wahl der Werkstoffe sind die Festlegungen im Abschnitt 2 zu
beachten.

2) Die Angaben und Forderungen der Hersteller von Zusatzwerkstoffen und
Hilfsstoffen sind zu beachten.

3) Die erforderlichen Warmebehandlungen sind in SVTI402 festgelegt.

Unterlagen fiir die Vorpriifung

1) Die Unterlagen miissen alle fur die sicherheitstechnische Beurteilung der
drucktragenden Behélterteile notwendigen Angaben enthalten.

2) Eingabe und Ablauf der Vorpriifung und die dafr erforderlichen Akten und
Unterlagen sind in SVTI 110 festgelegt.
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4.1 Konstruktionszeichnung und Beilageblatter

1) Die Objekte und Objektteile sind nach Méglichkeit auf nur einer Zeichnung
darzustellen. Zeichnungen sind im allgemeinen massstablich und in Uberein-
stimmung mit den einschlagigen SN/EN- und / oder DIN/EN-Normen zu
erstellen.

2) Folgende Angaben sind auf der Konstruktionszeichnung und zugehorigen
Beilageblattern erforderlich, bei unterteilten Objekten getrennt fiir die
einzelnen Teile:

4.1.1 Angaben, die in jedem Fall erforderlich sind:

1) Zuléssiger Betriebstiberdruck in bar geméss SVTI 105 (Unterdruck mit Minus-
zeichen).

2) Rauminhalt in Litern.

3) Artund Lage der Kennzeichnung des Objekts durch den Hersteller (siehe
SVTI409).

4)  Pruftberdruck (SVTI 105).

5) Schweissfaktor und Priifumfang (SVTI301 und 506).

6) Stuckliste aller Objektteile mit Angabe tber:

— Werkstoffbezeichnung fir drucktragende Teile (Kurzname oder Werkstoff-
Nr. nach EN und / oder DIN. Wenn beide nicht vorhanden: Markenbe-
zeichnung).

— Art des Gutenachweises nach SVTI201/202, DIN 50049 oder SN/EN 10204.

- Besondere Kennzeichnung der drucktragenden Teile mit beschrankter
Nachweispflicht nach SVTI201.

- Werkstoffbezeichnung fir nicht drucktragende Anschweissteile:
Kurzname oder Werkstoff-Nr. nach EN und / oder DIN, wenn beide nicht
vorhanden:

Markenbezeichnung.
7) Zuldssige Betriebstemperaturen gemdass SVTI 105.
8) Samtliche zur rechnerischen Uberpriifung erforderlichen Abmessungen der

Objektteile.

9) Lage und Grésse der Besichtigungs- und Befahréffnungen sowie Verschliisse

(siehe SVTI408). Bei Bedarf Bezeichnung von Betriebsstutzen.

10) Bei Kesseln: Bezeichnung der Stutzen fir

— Sicherheitseinrichtungen.

— Ausristungsteile.

11) Fullmedium.
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4.1.2 Angaben, die allenfalls zusétzlich erforderlich sind:

4.2

1) Berechnungstemperatur, falls diese von der zuldssigen Betriebstemperatur
abweicht (gemaéss SVTI301).

2) Erforderliche Priiftemperatur der Kerbschlagzahigkeit fir Objekte mit
Minimaltemperatur unter +20 °C gemass SVTI 105. Angabe des Lastfalls
gemass SVTI215.

3) Berechnungsiiberdruck, sofern statische Zugsatzkrafte nach SVTI301 dies
erfordern.

4) Zuschlage zur Wanddicke, wenn sie nach SVTI301 angegeben werden
mdassen.

5) Art der Fligeverfahren (z.B. Schweissen, Einwalzen, Schrumpfen, Léten,
Kleben).

6) Vorgesehene Bauteilpriifungen, z.B. an Verschlissen, Kompensatoren,
Klammerschrauben. Schnellverschlisse gemdss SVTI701.

7) Besondere Befahreinrichtungen (z.B. Drehleiter, Steigeisen) nach SVT1408.

8) Auskleidungen, Ausmauerungen und Einbauten, wenn sie fir die sicher-
heitstechnische Beurteilung von Bedeutung sind.

9) Zusatzliche Forderungen, soweit sie sich aus den Verordnungen ergeben.

10) Uber die SVTI-Anforderungen hinausgehende Prifanforderungen des
Bestellers, sofern deren Einhaltung vom SVTI bescheinigt werden muss.

11) Druckprifmittel, wenn die Druckpriifungen nicht mit Wasser durchgefhrt
werden sollen.

12) Mindest- und Héchstflissigkeitsstand, wenn dies fur die sicherheitstech-
nische Beurteilung erforderlich ist.

13) Dichte des Arbeits- und Prifmediums.

14) Lage des Behélters bei der erstmaligen Druckpriifung (z.B. liegend oder
stehend), wenn dies fiir die sicherheitstechnische Beurteilung von
Bedeutung ist. .

15) Betriebsmassige Aufstellung (liegend oder stehend), wenn dies fir die sicher-
heitstechnische Beurteilung von Bedeutung ist.

16) Angaben, die gemdss Ziff. 2.3 und 2.4 dieser Vorschrift zu beriicksichtigen
sind.

Schweissen und andere Fiigeverfahren:

Flr Schweissverbindungen (auch von Anschweissteilen, welche mit der drucktra-
genden Wand verbunden werden) sind, soweit zum Zeitpunkt der Vorprifung
méglich, folgende fiir die Bauprtfung erforderlichen Angaben zu machen:
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1) Nahtlage, Nahtform, Nahtvorbereitung, soweit erforderlich Nahtaufbau,
Bearbeitung der Schweissnahte.

2) Schweissverfahren (bei mehreren Verfahren mit Zuordnung zur Naht).

3) Gestaltung der Ubergénge bei ungleichen Wanddicken.

4) Kennzeichnung der Schweissnahte, die auf der Baustelle geschweisst
werden.

5) Schweisszusatzwerkstoffe und Hilfsstoffe (Markenbezeichnungen oder
Normbezeichnung nach DIN oder EN).

6) Besondere Warmefuhrung vor und wahrend dem Schweissen.

7) Art der Warmebehandlung vor und / oder nach dem Schweissen.

8) Zwischenbauprifung, sofern erforderlich.

4.3 Berechnungen

Es sind die vom Lieferer oder Hersteller durchgefiihrten Berechnungen geméss
diesem Regelwerk zu den einzelnen Objektteilen einzureichen:
1) Fur die Berechnung gelten im Regelfall die SVTI-Vorschriften des
Abschnitts 3.
2) Bei Abweichungen sind die Quellen der Berechnungsgrundlagen anzugeben
(siehe SVTI301), wobei vorgéngig die Zustimmung des SVTI einzuholen ist.
3) Bei genormten Teilen (z.B. EN, SN, DIN usw.) kann die Berechnung entfallen,
wenn in den entsprechenden Normen die Betriebsbedingungen festgelegt
sind.
4) Die Verwendung von Flanschen unter Beachtung von Druck und Temperatur-
stufe nach folgenden Normen ist ohne Nachrechnung zulassig:
- Flanschauslegungen fiir DN <600 mm nach DIN 2401 /Blatt 2 und API-
Normen.
— Apparateflansche DN <2000 mm nach DIN Reihe 28000.

4.4  Zuséatzliche Unterlagen

Zur Beurteilung der Bewilligungspflicht und allenfalls zur Festlegung der Ausle-
gungskategorie oder auch zum Verstédndnis der Funktion eines Einzelobjektes
sind dem SVTI auf Verlangen (sofern beim Hersteller verfiigbar) schon im Zusam-
menhang mit der Vorprifung weitere Unterlagen, z.B. Schema der Gesamt-
anlage, zur Verflgung zu stellen.
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5. Bestatigung der Vorpriifung

1) Die Vorprifung wird auf der Konstruktionszeichnung und Beilagebldttern
unter Angabe der Glltigkeitsdauer durch den SVTI bestétigt.

2) Beanstandungen werden auf der Zeichnung oder Beilagen eingetragen und
vermerkt oder in brieflicher Form mitgeteilt.

3) Muster fur Vorprifvermerke:
flr Hauptzeichnung: fur Detailzeichnungen:

KESSELINSPEKTORAT
Vorprifung ASIT SVTI

No:
Dafum: Nr. ©000000000000009000060000600000000

Genehmigt:
Freigabeschreiben beachien

Beilage zu Vorprifung

6. Anderungen nach erfolgter Vorpriifung

6.1  Zur Ausschaltung von Verwechslungen sind geanderte Zeichnungen und Unter-
lagen grundsatzlich mit Anderungsindex zu versehen (Nummer der Zeichnung
und Unterlagen sowie Markierung jeder einzelnen Anderung).

6.2  Bei Anderungen an druckbeanspruchten Teilen, die eine rechnerische
Uberpriifung erfordern, muss die Vorprifung wiederholt werden.

6.3  Anderungen, welche die Dimensionierung druckbeanspruchter Teile nicht
betreffen, erfordern keine Wiederholung der Vorprifung.

6.4  Bei der Anderung einzelner Vorschriften gelten obige Regelungen sinngemass,
wobei zusatzlich die Regelung geméss Ziffer 1.2 zu beachten ist.

SVTI/ASIT, Kesselinspektorat, Richtistrasse 15, CH-8304 Wallisellen, Tel. +41 (0) 1/87761 11, Fax +41 (0) 1/87762 11



Allgemeines Vorschrift 130

Herstellung und Priifung Rev. 6.99
Seite 1

Inhaltsverzeichnis

Seite
1. Geltungsbereich .. ... ... ... . .. ... 1
2. AllGEMEINES st b 5 s o v v v v s v st v e e 5 s e e e e s 1
3. Voraussetzungen . ... ... 2
4. Herstellungund Prafung. . ... ... ... . .. ... . 2
5. Erhaltung der Kennzeichnung wahrend der Fertigung . ........... 3
6. Anderungs- und Ausbesserungsarbeiten. .. ... ... .. ... .. .. ... 4

1.1

1.2

2.2

2.3

Geltungsbereich

Die SVTI-Vorschrift 130 regelt die Anforderungen an die Herstellung und
Prifung von Objekten der Auslegungskategorien 1, 2 und 3 (siehe SVTI 109)
und von Objektteilen sowie an die zugehérigen Halbfabrikate und Werkstoffe.

Die Herstellung und Prifung umfasst:

1) Alle Objekte, Objektteile, Halbfabrikate und Werkstoffe.

2) Fertigung einschliesslich Montagearbeiten und Verbindungen mit nicht
druckbeanspruchten Teilen.

3) Reparaturen, Anderungen und Ausbesserungen.

Allgemeines

Fur die Uberwachung von Arbeiten und Priifungen im Rahmen dieses Regel-
werks ist grundsétzlich der SVTI zustandig. Eine Delegation an andere Organisa-
tionen oder an den Hersteller in dessen Eigenverantwortung bedarf der
ausdricklichen schriftlichen Genehmigung durch den SVTI.

Die dabei einzuhaltenden Bedingungen sind festgelegt in:
1) den einzelnen entsprechenden Vorschriften;

2) der Herstellerzulassung;

3) der Herstellungsfreigabe.

Sind flr bestimmte Arbeiten und Priifungen keine SVTI-Vorschriften vorhanden
oder unter bestimmten Umsténden nicht anwendbar, so sind zwischen Hersteller
und SVTI die notwendigen Vereinbarungen zu treffen. Dabei sind die SVTI-
Vorschriften sinngemaéss anzuwenden.
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2.4 Werden fiir irgendwelche Arbeiten und Prifungen Unterlieferanten oder andere
Hersteller eingesetzt, so gilt auch fr diese das Regelwerk in vollem Umfang.

2.5  Bei Objekten der Auslegungskategorien 1, 2 und 3 gemadss SVTI 109 und Objekt-
teilen beginnt die Herstellung und Prifung mit der Herstellungsfreigabe durch
den SVTI. Sie endet mit der durch den SVTI durchgeftihrten oder anerkannten
Bau- und Druckpriifung und bei Importobjekten mit der durch den SVTI durch-
gefihrten Ausfuhrungskontrolle geméss SVTI512.

2.6 Der Beginn der Herstellung von Halbfabrikaten und Werkstoffen sowie deren
Priifung wird in der Herstellerzulassung geregelt. Sie endet mit der in der
Herstellerzulassung spezifizierten Kennzeichnung und Bescheinigung.

3. Voraussetzungen

3.1  Die fur die Herstellung und Priifung notwendigen Arbeiten sind nach vorge-
priiften Unterlagen gemdss SVTI 120 auszufuhren.

3.2 Voraussetzung firr die Herstellung und Priifung ist eine durch den SVTI erteilte
Herstellerzulassung gemass SVTI 501.

3.3 Vor dem Beginn von Arbeiten ist beim SVTI eine Herstellungsfreigabe einzu-
holen, wobei dem Antrag die vorgepriften Unterlagen beizuftigen sind.

3.4  Ergeben sich fiir den Hersteller aus Grinden der Materialbeschaffung oder der
Herstellung und Priifung notwendige Anderungen gegeniber den vorgepriften
Unterlagen, so ist die Vorprifung mit gednderten Unterlagen neu zu
beantragen.

4. Herstellung und Priifung

4.1  Fur die Fertigung sind die Vorschriften der Abschnitte 4 und 5 einzuhalten.

4.2  Die zusatzlichen, objektgebundenen Bedingungen fur Herstellung und Prifung
auf Grund der Vorpriifung, der Herstellungsfreigabe, der Freigabe fir Bau- und
Druckpriifung und / oder der Herstellerzulassung sind einzuhalten.

4.3  Die Arbeiten und Priifungen werden von Sachverstandigen der Inspektionsstelle

im Rahmen dieses Regelwerks und / oder der vereinbarten Unterlagen vorge-
nommen.
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In begrindeten Fallen kénnen wahrend der Herstellung zuséatzliche Priifungen
angeordnet werden.

Prifungen werden im Regelfall am Herstellungsort im jeweils priffahigen
Zustand durchgefihrt. Der Sachverstédndige der Priifstelle ist berechtigt, sich von
der Einhaltung der Voraussetzungen fir den priffahigen Zustand wahrend der
Fertigung zu Uberzeugen.

Erhaltung der Kennzeichnung wahrend der Fertigung

Soweit im Zuge der Verarbeitung urspriingliche Werkstoffkennzeichnungen
entfallen wirden, sind diese vor dem Abtrennen von Teilen zu (ibertragen. Die
Ubertragung ist so vorzunehmen, dass die Zuordnung der Werkstoffnachweise
zu den Bauteilen, gegebenenfalls mit Hilfe einer dafiir ausgestellten Beschei-
nigung, wie bei der Originalkennzeichnung méglich ist. Durch geeignete
Massnahmen ist sicherzustellen, dass Verwechslungen bei der Ubertragung
ausgeschlossen sind. SVTI 202 regelt die Arten der Werkstoffbelege.

Bei Werkstoffen, fur die ein offizielles Abnahmepriifzeugnis (AZ nach SVTI202)
erforderlich ist, hat der SVTI die Kennzeichnung zu tbertragen. Ausgenommen
sind Kleinteile gemass SVT1201, Tabelle 201 A (z.B. Anker, Schrauben, Anker-
rohre, Stehbolzen, Nippel, Stutzenrohre, Flansche, Verstarkungsringe und
Verschlussdeckel). Fur diese kann die Ubertragung durch den verantwortlichen
Werksangehdrigen vorgenommen werden.

Bei Werkstoffen, die nach Abschnitt2 mit Werksabnahmezeugnissen (BZ nach
SVT1202) oder Werkszeugnissen (WZ nach SVTI202) ausgewiesen werden
mussen, kénnen im Einvernehmen mit dem SVTI fiir die Ubertragung der
Kennzeichnung Vertrauenspersonen geméss SVTI 104 eingesetzt werden. In
dieser Vereinbarung wird die fir die Ubertragung der Kennzeichnung verant-
wortliche Person namentlich genannt und das von ihr verwendete Kennzeichen
festgelegt.

Fur nicht druckbeanspruchte Anschweissteile ist die Kennzeichnung nur dann zu
ubertragen, wenn die Werkstoffzuordnung nicht eindeutig aus der Zeichnung
hervorgeht.
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6. Anderungs- und Ausbesserungsarbeiten

6.1  Ausbesserungen wahrend der Fertigung sind dem Sachverstandigen des SVTI
bzw. der vom SVTI beauftragten Partnerorganisation bekanntzugeben, sofern
der Einsatz von zuséatzlichen Arbeitstechniken angewendet wird.

6.2  Bei schwierigen und wiederholten Ausbesserungen wahrend der Fertigung ist
vorgangig das Einverstandnis beim SVTI einzuholen.

6.3  Vor Beginn von Anderungs- und Ausbesserungsarbeiten nach der Bau- oder
Teilbaupriifung ist das Einverstandnis des SVTI bzw. der Partnerorganisation
einzuholen.
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